Informacja o realizowanej inwestycji na Farysa

Na wstepie zwracamy uwage, ze realizacja alternatywnego uktadu przesytowego
podzielona jest na fazy, koniecznosc¢ realizacji tak duzego zakresu rzeczowego, w tak krotkim
czasie musi byC etapowana, co jest oczywiste dla kazdego inzyniera w tym rowniez
specjalistow z PGW Wody Polskie. Takie przyspieszenie i skrocenie procedur umozliwia na
podstawie obowigzujgcego prawa jedynie decyzja PINB. Zapewniamy, ze MPWiK analizuje
w sposob cigglty przyjmowane rozwigzania projektowe pod kagtem zapewnienia, jak
najlepszych rozwigzan technicznych i minimalizacji skutkéw awarii, jaka wystgpita w 2020 r.
oraz zapobiegania ewentualnym awariom ukfadu w przysztosci.

Nieprawdg jest — to co zawarto w liscie otwartym Prezesa Waod Polskich, jakoby rury
stalowe nie byty materiatem ,zazwyczaj stosowanym” do budowy systeméw kanalizacyjnych.
Normalne jest, Zze poszczegolne typy materiatdw stosowane sg odpowiednio do swojego
przeznaczenia. W rzeczywistosci trudno spodziewaé sie np. budowy wielkosrednicowych
kolektoréw kanalizacji grawitacyjnej ze stali czarnej badz nierdzewnej, sg bowiem znacznie
tansze i tatwiejsze w obrobce materiaty, ktére mozna zastosowaé do takiej inwestycji.
W przypadku instalacji technicznych i technologicznych cisnieniowych pracujgcych
na $ciekach jest jednak zgota inaczej. MPWIK oraz caty rynek bardzo szeroko stosuje
przewody wykonane z réznych gatunkow stali, o0 czym ponizej w dalszej czesci pisma.

Nalezy wyjasni¢, ze wytyczne do opracowywania dokumentacji technicznych oraz
budowy przewoddw i przytgczy wodociggowych i kanalizacyjnych oraz przepompowni
kanalizacyjnych publikowane na stronie internetowej MPWIK, stanowig zbiér wymagan
i zatozen technicznych do przygotowania dokumentacji projektowych, dotyczgcych inwestycji
branzowych w zakresie infrastruktury wodociggowej i kanalizacyjnej i nie zastepujg one
dokumentéw wymaganych obowigzujgcymi przepisami prawa.

Wytyczne te nie sg takze dokumentem stanowigcym przepis prawa obowigzujgcego
w Polsce, czy tez dokumentem okreslajgcym wymagania ogolnokrajowe. Wytyczne do
opracowywania dokumentacji technicznych oraz budowy infrastruktury wodociggowej
i kanalizacyjnej sg dokumentem wewnetrznym okreslajgcym wymagany standard na obszarze
dziatalnosci MPWiIK, ktéry zostat opracowany i opublikowany dla potrzeb ufatwienia
i uporzgdkowania wspotpracy z projektantami i wykonawcami robot budowlanych w procesie
inwestycyjnym. Warto nadmieni¢, ze poszczegolne firmy branzy wodociggowo -—
kanalizacyjnej dziatajgce na terenie Polski posiadajg wtasne wytyczne, ktore niejednokrotnie
réznig sie w zakresie oczekiwanego standardu oraz wymaganych parametrow technicznych.

MPWIiK organizujgc i realizujgc proces inwestycyjny kazdorazowo zapewnia
opracowanie wielobranzowej dokumentacji technicznej przez osoby posiadajgce uprawnienia
budowlane wymagane przepisami prawa oraz opinii ekspertow, jesli jest to konieczne.
Dokumentacja techniczna w sposdb wyczerpujacy opisuje wymagania techniczne dla
projektowanego obiektu w szczegolnosci wynikajgce z warunkdéw prowadzenia robdt
budowlanych (wymagania przepiséw prawa, warunki gruntowo-wodne, technologie i materiaty
dostepne na rynku, warunki instytucji uzgadniajgcych projekt itd.) oraz warunkéw eksploataciji
obiektu.

Dobrym przyktadem zastosowania rurociggow stalowych sg np. przewody ttoczne
2 xDN1600 ze Stacji Pomp Kanatowych ,Zeran” do O.S. ,Czajka”. Sg to rurociagi ci$nieniowe,
wykonane ze stali czarnej o fgcznej dlugosci 6 716 metrow (3760 m + 3016 m)
i przepustowosci do 6,5 m¥s (wydajno$¢ wynika w tym wypadku ze sprawnosci agregatéw
pompowych). Powyzsze rurociggi przekazano na majatek MPWIiK w 1988 roku i od tego czasu
ani razu nie ulegty awarii (uruchomienie miato miejsce w 1989 r.). Stosujac rurociagi stalowe
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do powyzszej inwestycji MPWiK prawdopodobnie kierowato sie tymi samymi
lub podobnymi przestankami, co PGW Wody Polskie planujgc np. ,,Budowe pompowni
na potoku Ptawianka”, gdzie wymogiem jest stosowanie stali weglowej, niskostopowej
na ttoczeniu medium z duzg obecnoscia materiatu $Scierajgcego (piasek, zwir itd.).

Warto tutaj wskazaé, ze przytoczone w pismie PGW Wody Polskie informacje
dot. niskiej odpornosci rur stalowych na Scieranie sg catkowicie chybione. Odpornos$¢ na
Scieranie jest zalezna od skfadu chemicznego, wielkosci i geometrii luznych czastek
Scierajgcych, ich twardosci wzgledem materiatu podlegajgcemu zuzyciu, sity nacisku oraz
wielu innych czynnikdw. W przypadku odpornosci na zuzycie Scierne stali nalezy najpierw
zwrécic uwage na wystepowanie réznych jej struktur oraz sktadoéw chemicznych (stale
ulepszane cieplnie lub chemicznie, weglowe lub stopowe). Przez to nalezy wskazywac rozne
stopnie odpornosci na Scieranie w zaleznosci od typu stali. Mimo to taczy je ta sama wtasnosé
- ich odporno$¢ na $Scieranie jest proporcjonalna do ich twardosci. Trzeba tu zaznaczy¢,
iz twardos$¢ stali przeznaczonej na elementy konstrukcyjne to min. 250 HB (wartos¢ twardosci
stali C45 po zmiekczaniu), co jest i tak znacznie wieksze w stosunku do innych stopéw metali
lub polimeréow przeznaczonych do produkcji m.in. rur. Ponadto, jak zostatlo wczes$niej
wspomniane, istnieje wiele czynnikdw wptywajgcych na zuzycie scierne — np. dla rur, przez
ktore ptynie zanieczyszczone ciekte medium bedzie istotna (poza duzg twardoscig) rowniez
udarnosc¢ oraz plastycznos¢. Obie wartosci sg istotne ze wzgledu na degradacje powierzchni
wywotanych uderzeniem drobnych czgstek (np. mineralnego kruszywa). Stal, w tym zakresie
wyrdznia sie bardzo dobrymi parametrami wytrzymatosciowymi w odroznieniu od betonu czy
ceramiki, na powierzchni ktérych dochodzi do pojawienia sie siatek mikropeknieé. Warto w tym
momencie zaznaczy¢, ze przewody ze stali czarnej mozna zabezpiecza¢ przed $cieraniem na
co najmniej dwa podstawowe sposoby. Po pierwsze, przyjmujgc znormalizowany roczny
ubytek korozyjny, stosuje sie stal gruboscienng, obliczeniowo przygotowang na prace
w zagdanym okresie. Po drugie stosuje sie wewnetrzne i zewnetrzne powtoki zabezpieczajgce.
Oba powyzsze rozwigzania zastosowano w przypadku rurociggu DN1200 wykonanego
w technologii Direct Pipe pod Wistg. Od strony wewnetrznej, majgcej kontakt ze sciekami,
wykonano powtoke poliuretanowg PROTEGOL 32-55R o grubosci 3 mm. Od strony
zewnetrznej natozono dwie powtoki: trojwarstwowg polietylenowg 3LPE, na ktorg sktadajg sie
warstwa epoksydu, warstwa kopolimeru oraz warstwa polietylenu HDPE, tgcznie o grubosci
4,2 mm oraz powtoke zlaminatu szklano-zywicznego (Promglass) o grubosci 5 mm.
W przypadku wewnetrznej powtoki polimerowej to wytrzymatos¢ tej powtoki powinna by¢ brana
pod uwage, ata prezentuje sie na najlepszym z mozliwych pozioméw: 0,25 mm ubytku
po 400 000 cykli wg metody Darmstadt! (wynik dla badanych rur PE i PP). Pogtebione badania
samych polimeréw wykazaty natomiast, ze poliuretan przewyzsza swoimi parametrami
odpornosci abrazyjnej polietylen czy polipropylen i wykazuje nawet zerowy ubytek struktury?
w cyklu badawczym na materiale ze zwirowym wypetnieniem.

Nalezy réwniez zaznaczyé, ze w trakcie realizacji inwestycji zastosowano rezim
technologiczny majgcy na celu zapewnienie jak najwyzszej jakosci realizacji robot
budowlanych. Zastosowano rury cisnieniowe, wykonano badania RT 100% ztgcz spawanych
rurociggéw przewiertowych, ktére potwierdzity klase B wszystkich spoin, wykonano
wysokonapieciowe testy szczelnosci izolacji wewnetrznej i zewnetrznej, ktdre potwierdzity jej
szczelnosé dla 25 kV . Wykonane po wykonaniu przekroczenia badanie szczelnosci powtoki
zewnetrznej potwierdzajgce rezystancje rurociggu na poziomie 2,5 *10 ’ Q*m? oraz prébe
cisnieniowag na cisnienie 6 bar, przewyzszajgce okoto dwukrotnie przewidywane cisnienie
panujgce w rurociggu.

1 Goto A., Sato K., Tsujii Y., Fukuda T., Moad G., Rizzardo E., Thang S.H., Macromolecules, 34, 402 (2001)
2 Lowe D., Marshall G. P., Abrasion Resistance of Polymers in Slurry Pipes.



Jezeli chodzi o powotane przez Pana Prezesa Przemystawa Dace materialy,
sugerujemy korzystanie z bardziej zdywersyfikowanych zrédet informacji niz materiaty
publikowane tylko przez producentéw jednego typu materialow jak: HDPE czy
beton/zelbet (opracowanie przygotowane przez prof. Steina na zlecenie Stowarzyszenia
(Producentéw) Rur Betonowych i Zelbetowych (FSB) z Bonn). Odnoszac sie
do dokumentu przygotowanego przez prof. Steina to bylibySmy mocno zaskoczeni gdyby
w opracowaniu dot. kanalizacji grawitacyjnej uwzgledniono rury stalowe, ktére do przeptywéw
grawitacyjnych praktycznie w ogoéle nie sg stosowane. Przypominamy jednoczesnie,
ze budowane aktualnie przewody syfonowe klasyfikowane sg jako przewody cisnieniowe.
Syfony, lewary oraz przewody pracujgce zasadniczo pod ci$nieniem sg natomiast w ogromnej
mniejszosci w poréwnaniu z kanalizacjg grawitacyjng. Przytaczanie publikacji dotyczgcych
tylko jednego typu instalacji w zaden sposob nie uprawnia do formutowania wnioskow dot.
catego przekroju materiatow stosowanych w branzy. Przywotany przez Pana Prezesa Wad
Polskich ,European study of the performance of various pipe systems, respectively pipe
materials for municipal sewage systems under special consideration of the ecological range of
effects during the service life” - odnosi sie natomiast do oceny stanu czesci kanalizaciji
w wybranych krajach w aspekcie jego skutkéw dla srodowiska. W pracy przedstawione sg
rodzaje materiatow inzynierskich dominujgcych pod wzgledem ekonomicznym (co nie raz
zostaje podkreslone w tekscie) w ubiegtych stuleciach do technologii stosowanych na
poczatku XXI wieku. Biorgc pod uwage date wykonania raportu (2005 r.) oraz obecne
w tamtych czasach trendy materiatowe zwigzane z instalacjami kanalizacyjnymi oraz
stosowanie w dalszych czesciach tekstéw podziatow materiatdw na np. przeznaczone do rur
sztywnych i elastycznych, mozna jednoznacznie stwierdzi¢, iz nieporuszanie przez autorow
tematyki zwigzanej z materiatami inzynierskimi, jakimi sg metale i ich stopy lub ich kompozyty
jest zrozumiate poniewaz nie to stanowito temat raportu.

Cytat:

,Drains and sewer systems have been built systematically in Germany since 1842.
For more than one century accessible sewers were almost exclusively made from
hard burned bricks. From the beginning of the 20th in-situ-concrete sewers
became popular for economic reasons. The greater part of our drain and sewer
systems are not accessible and consist of prefabricated pipes of different
materials. Only in the past 50 years have plastic pipes (PVC, PVC-U, PP, PE,
GRP) as well as pipes made from ductile cast iron, reinforced concrete and PRC
been used. A number of studies have identified that vitrified clay, concrete and
reinforced concrete pipes are dominating in public sewers within Germany with a
length portion of approx. 45% in each case [ATV 2001].”

Powyzsze jednoznacznie wskazuje, ze w pracy brano pod uwage tylko najczesciej stosowane
rozwigzania w odniesieniu do Srodowiskowego aspektu zastosowania ich w kanalizacji.
Nic dziwnego, skoro praca dotyczy m.in. defektéw instalacyjnych, ktére bezposrednio
oddziatujg na srodowisko (np. wycieki). Praca nie analizujgca konkretnego aspektu (w tym
przypadku zastosowania metali i ich stopéw oraz ich kompozytéw) nie moze stuzy¢ jako ocena
jego przydatnosci w danym zakresie. Ponadto nalezy zaznaczy¢, ze w przypadku przewiertu
pod Wistg nie mamy do czynienia z tzw. ,gotg” rurg stalowg, ale z kompozytem warstwowym
(laminatem), ktérego rdzeniem jest stal.

Odnoszagc sie do informacji dotyczacych technologii wykorzystywanych przez
inwestorow przy realizacji inwestycji w systemy cisnieniowe, w tym przejsC¢ przez rzeki,
zaznacza sie, ze technologia Direct Pipe jest rownoprawng technologia w stosunku do
technologii HDD. W obu tych technologiach zrealizowano co najmniej kilkadziesigt inwestycji
w Polsce z wykorzystaniem rur stalowych. Na zainteresowanie zastuguje réwniez inna,



znaczaca inwestycja DP wykonana w Nowej Zelandii na potrzeby kolektora zrzutowego
z oczyszczalni sciekow niedaleko Auckland. Wykonano tam kolektor stalowy o sSrednicy
1220 mm i tgcznej dtugosci ok. 1930 metréw. Jak mozna fatwo zauwazy¢ po kolejnych
realizacjach rura stalowa do uktadow cisnieniowych jest najczesciej stosowana.

W korespondencji do ogolu zarzutdow formutowanych w liscie otwartym
KBW.700.2.2021 z dnia 7 stycznia 2021 r., pragniemy przypomnie¢, ze inwestycje
prowadzone przez MPWIK dotyczgce budowy alternatywnego uktadu transferu sciekow
z Warszawy lewobrzeznej do O.S. ,Czajka” nie zostaly jeszcze zakonczone. Z uwagi na ich
zakres rzeczowy inwestycje sg realizowane etapowo zaréwno w odniesieniu do wymaganej
dokumentacji projektowej (w tym procedur i instrukgji) jak i robot budowlanych. Taki sposob
dziatania jest zasadny w zwigzku z koniecznoscig spetnienia istotnych, posrednich celow
inwestycji wynikajacych np. z uwarunkowan srodowiskowych czy mozliwosci eksploatacji
mostu pontonowego narzece Wisle. Zgodnie z decyzjg Powiatowego Inspektora Nadzoru
Budowlanego w m. st. Warszawie nr Ill OT/334/2020, Spétka ma tgcznie 24 miesigce na
budowe ,uzupehiajgcej instalacji do transferu sciekow”. Termin ten uptywa w 2022 roku
i dopiero wowczas osiggniety zostanie ostateczny cel inwestycji. Pod koniec 2020 roku
priorytetem byto jak najszybsze uruchomienie, niezaleznego od warunkéw srodowiskowych,
uktadu transferowego — instalacji bezpieczehstwa w ramach ukfadu uzupetniajgcego — co
zostato wykonane z dniem 13 grudnia 2020r.. O podejmowanych przez MPWIK dziataniach
PGW Wody Polskie byty informowane. W ramach powyzszych informacji przekazywano
réwniez szczegolowe dane dot. doboru przewoddow syfonowych (stal zabezpieczona
powtokami) i technologii ich zabudowy (Direct Pipe). Wobec powyzszego zdziwienie budzi¢
moze zgtaszanie na obecnym etapie przez PGW Wody Polskie kompletnie nieuzasadnionych
i niepopartych w sztuce budowlanej i technice watpliwosci dot. inwestycji.

Majgc na uwadze powyzsze wyjasnienia, prezentujemy ponizej odpowiedzi na konkretne
pytania zadane w piSmie Pana Prezesa Przemystawa Dacy do Prezydenta m. st. Warszawy,
aby da¢ opinii publicznej petny obraz dziatania MPWIK i potwierdzié¢ transparentno$¢ procesu
budowy uktadu przesytowego:

1. Czy i jakie zostaly zastosowane urzadzenia monitorujace szczelnos¢ pracy
kolektoréw gwarantujace pelna obserwacje i bezpieczenstwo pracy rurociagéow?

Na dzien dzisiejszy MPWIK posiada monitoring przeptywu z wykorzystaniem urzgdzen
elektromagnetycznych na wejsciu i wyjsciu instalacji. Dodatkowo w najblizszym czasie
przewiduje sie zastosowanie monitoringu korozymetrycznego w celu weryfikacji stanu
powtok wewnetrznych i struktury rury oraz systemu pomiarowego z wykorzystaniem
metody propagacji fali cisnien wykorzystujgcej bardzo precyzyjne czujniki ci$nienia
do okreslenia stanu rurociggéw, a w tym potencjalnych przeciekow. Szczegoétowe
rozwigzania w zakresie monitoringu szczelnosci uktadu oraz monitoringu jego pracy
zostang okreslone w nastepstwie realizacji Fazy Il.

2. W jaki sposéb monitorowany jest przez stuzby stan techniczny pracujacego juz
stalowego kolektora DN 1200 mm?

Alternatywny uktad przesytowy transportujgcy scieki z lewobrzeznej czesci Warszawy
do oczyszczalni $ciekow ,Czajka” poprzez rurocigg zainstalowany pod dnem rzeki Wisty,
ktéry zostat wykonany z wykorzystaniem technologii Direct Pipe, jest monitorowany
za pomocg systemu SCADA w trybie online z wykorzystaniem urzadzen pomiarowych
zainstalowanych w newralgicznych miejscach instalacji. Nadz6r nad pracg uktadu
przesytowego jest prowadzony 24 godziny na dobe, 7 dni w tygodniu. Staty nadzé6r nad
pracg instalacji z wykorzystaniem systemoéw informatycznych dotyczy zaréwno
pompowni $ciekéw zainstalowanej w obiekcie przy ul. Farysa 1, jaki i rurociggow



przesytowych. W zakresie monitorowania parametrow pracy rurociggéw prowadzony
jest staty monitoring ciSnienia wewnetrznego na wlocie i wylocie z rurociggéw
przesytowych. Mierzona jest rowniez wielkos¢ przeptywu sciekdw zaréwno na wlocie do
uktadu przesytowego, jak i na wejsciu do oczyszczalni Sciekéw ,Czajka”. Zasady
postepowania w zakresie eksploatacji alternatywnego ukfadu przesylowego zostaty
okreslone w instrukcji. Tak jak wszystkie tego rodzaju obiekty, rurociggi uktadu
przesytowego beda podlegaty okresowym kontrolom stanu technicznego wykonywanym
przez specjalistow.

Ponadto nalezy zwréci¢ uwage, ze Spotka posiada wieloletnie doswiadczenie
w eksploatacji rurociggow stalowych wykorzystywanych do transportu sciekéw. W roku
1989 r. uruchomiono transfer sciekow z wykorzystaniem dwodch rurociggdéw stalowych
o dlugosci ok. 6,5 km i $rednicy 1600 mm kazdy, ktére tgczg pompownie ,Zeran”
Z oczyszczalnig $ciekéw ,Czajka”. Rurociggi stalowe wykorzystywane sg rowniez przy
transporcie sciekow i osadow na terenie oczyszczalni Sciekéw. Wszystkie ww. instalacje
pracujg bezawaryjnie.

Podobne rozwigzanie zastosowano przy budowie uktadu przesytowego $ciekow
z Legionowa do oczyszczalni $ciekow ,Czajka”, gdzie zastosowano kilkukilometrowy
rurocigg stalowy o srednicy 800 mm. Uktad ten rowniez pracuje bezawaryjnie.

Jakie zatwierdzono procedury i instrukcje?
Odpowiedzi udzielono w poprzednim pytaniu.

Jakie zostang zastosowane dzialania w przypadku jakiejkolwiek nieszczelnosci
lub awarii stalowych kolektorow uniemozliwiajgcych transport sciekéw pod
Wisla?

Dziatania w powyzszym zakresie zostang w sposob szczegotowy opisane
w przygotowywanych procedurach oraz instrukcjach. W docelowym uktadzie
technologicznym awaria alternatywnego ukfadu przesytowego nie bedzie powodowata
zadnego negatywnego wptywu na prace uktadu podstawowego w tunelu pod Wista.
Awaria pojedynczego przewodu stalowego DN1200 nie bedzie rowniez miata wptywu na
prace drugiego rurociggu. Powyzsza redundancja i catkowita niezaleznos¢ obiektow ma
na celu ochrone przed konsekwencjami ewentualnych awarii. Nowy uktad
technologiczny zbudowanych z dwodch przewodéw DN1200 zostat ponadto
tak zaprojektowany, by w dtugiej perspektywie moc by¢ dodatkowo zabezpieczony
np. poprzez wprowadzenie linera do wnetrza.

Czy tylko jedynym dzialaniem awaryjnym bedzie kolejny diugotrwaty zrzut
wszystkich surowych sciekéw z lewobrzeznej czesci Warszawy bezposrednio do
rzeki Wisty?

Nie. Patrz odpowiedz powyze;j.





